
   

       

サイクロンＡＣ－１１０プライマー 
（１液型エポキシ樹脂塗料） 

 

サイクロン AC-11０プライマーは，下地塗料に対し長年の研究，実績のもと各方面よりご要望頂きましてアル

ミ素材に優れた密着性を有しており，従来アルミ素材でお悩みの需要家様にご愛用頂ける１液型のエポキ

シプライマーです。 

 

「特  徴」 

 ＊  アルミ素材に対し優れた密着性と防錆力を示します。 

 ＊  低温度（１１０℃）より焼付塗装が可能です。 

 ＊  １液型の為、作業性も抜群です。 

 ＊  上塗りと、ウェット オン ウェットの塗装が可能です。 

 ＊  各種上塗り塗料が可能です。 

 ＊  六価クロムは含んでおりません。 

 ＊  シンナーはサイクロン９９９シンナーの他一般エポキシシンナー及びラッカーシンナーも使用可能です

「用  途」 

＊ アルミ機材，アルミ建材他アルミ素材全般。  

標準塗装仕様 

    1. 素地調整 

         被塗物の錆、ごみ、油分、水分等を十分除去してください。 

    2. 塗装方法によるシンナー希釈率と希釈粘度，塗布量 

 

 エアースプレー エアレススプレー 静 電 塗 装 

ﾌｫｰﾄﾞｶｯﾌﾟ 4 号 
粘   度 

10～15 秒 １５～２０秒 １０～１２秒 

希 釈 率 50～70％ ４０～５０％ ６０～９０％ 

10～20μ 塗 布 量 

(膜厚 15μの時) 60～100g/㎡ 

   ３. セッティング時間 

          ２コート１ﾍﾞｰｸの場合  １５分以上（２０℃） 

          ２コート２ﾍﾞｰｸの場合 （プライマーのみ焼付） ５分以上（２０℃）  

    ４．焼付条件 

          標準      １３０～１５０℃×２０分 

＊ １１０℃より使用可能ですが１３０℃焼付より密着諸性能を十分発揮します。 
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   ５．塗膜性能  

      試験片作成条件 

１． ラッカーシンナー脱脂 

２． 下塗：サイクロン AC-110 ﾌﾟﾗｲﾏｰ 白 

３． セッティング常温１５分 

４． 上塗：＃３０ﾒﾗｰ ｸﾘｰﾑ 

５． 焼付乾燥 １３０℃×２０分 

      試験結果 

試験項目 素材 結果 試験条件 

Ａ５０５２Ｐ １００／１００ １×１㎜１００コマ 

亜鉛鉄板 １００／１００ セロテープ剥離 

ボンデ鋼板 １００／１００ 

 

一 

次 

密 ＳＳ４００ １００／１００ 
着 

 

ミガキ鉄板 １００／１００ 

 

外観 １００／１００ 

二次密着 Ａ５０５２Ｐ 異常無 

外観 １００／１００ 

二次密着 

       

亜鉛鉄板 異常無 

外観 １００／１００ 

二次密着 ボンデ鋼板 異常無 

外観 １００／１００ 

二次密着 ＳＳ４００     異常無 

外観 １００／１００ 

 

 

 

耐 

温 

水 

性 

二次密着 

              

ミガキ鉄板  異常無 

４０℃ 恒温水槽 

３００時間浸漬 

 

Ａ５０５２Ｐ 

 

0.0 ㎜ 

 

亜鉛鉄板 

 

0.0 ㎜ 

 

耐 

塩 

水 

噴 

霧 

 

 

ボンデ鋼板 

 

2 ㎜ 

 

２４０時間 ＮａＣｌ ５% 35.5℃ 

 

２４０時間 連続噴霧 

 

２４０時間 最大片側剥離幅 

 

 

 

 
 




