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ＭＵ－９０ノンサンプライマー（改） 

（超低臭低温焼付型高膜厚下地塗料） 

 

 ＭＵ－９０ノンサンプライマー（改）は焼付時に出るホルマリン臭を抑え、低臭化を実

現させた低温度（１１０℃）にて焼付可能なノンサンディングタイプの金属用高膜厚  

（６０～８０μm）下地塗料です。 

 

特徴 

  ＊ 1 回の塗布で高膜厚がえられ,ワキ,タレがありません。 

＊ 超低臭で（ホルマリン臭が当社従来品の約１／３）ノンクロムです。 

＊ 低温焼付型（１１０℃×２０分間）ですので、上塗に低温焼付メラミンが使用可能です。 

＊ ２コート２ベーク、Ｗｅｔ ｏｎ Ｗｅｔいずれも可能です。 

＊ 上塗の吸込みが殆どありません。 

＊ 非鉄金属には使用できません。 

使用方法 

塗装方法 エアースプレー エアレススプレー 静電塗装 

塗料粘度（秒） １５～３０ ２５～４０ １５～２５ 

希釈率   塗料 

（重量）シンナー 

１００ 

１５～３０ 

１００ 

１０～２０ 

１００ 

２０～３０ 

セッティング時間 １０分間以上 

焼付条件 １１０℃～１３０℃×１０～２０分間 

＊ 被塗物の錆、ごみ、油脂分、水分等を完全に除去して下さい。 

＊ 使用前に十分撹拌してください。 

＊ 希釈にはメラーシンナー（各種）をご使用下さい。 

用途 

  配電板、鋼製家具、電気機器、その他一般金属製品 

色相、入り目 

  ホワイト、グレー    １６ｋｇ 

塗料性状 

項目 性状 条件 

粘度 ８０ＫＵ ストーマー粘度計（２０℃） 

不揮発分 ６４％ １１０℃、３時間 

密度 １．３ｇ/ｍｌ ２０℃ 

 



 

塗膜性能（１１０℃焼付） 

  試験板作製条件 

    下塗：ＭＵ－９０ノンサンプライマー（改）ホワイト     

    上塗：＃９０メラー ホワイト（低温焼付メラミン） 

    乾燥：Ｗｅｔ ｏｎ Ｗｅｔ １１０℃×２０分間  

試験項目 

 

 

   素地厚 

試 験 結 果  

リン酸亜鉛 

処理板 

0.8ｍｍ 

ボンデ 

鋼板 

0.8mm 

みがき 

鋼鈑 

0.8mm 

黒皮鉄板 

 

1.6mm 

膜厚（μ）下塗 

    上塗 

光沢   (60°ｸﾞﾛｽ) 

密着性 

エリクセン値(mm) 

耐衝撃性  (500ｇ) 

耐温水性 

（２次密着性） 

塩水噴霧性 

３８ 

３５ 

９２．８ 

100/100 

３．２ 

２５ｃｍ 

異常なし 

100/100 

  ０ 

３８ 

３５ 

９２．４ 

100/100 

３．６ 

２０ｃｍ 

異常なし 

95/100 

２．２ 

３８ 

３５ 

９２．５ 

100/100 

５．４ 

２０ｃｍ 

異常なし 

90/100 

４．０ 

３８ 

３５ 

９３．０ 

100/100 

２．２ 

２５ｃｍ 

異常なし 

90/100 

１．5 

  密着性  ：１×１ｍｍ１００個、クロスカットセロテープ剥離    

  耐温水性 ：４０℃、１２０時間浸漬 

  塩水噴霧性：５％Ｎａｃｌ、３５℃、４８時間  片側最大剥離巾ｍｍ 

  使用上の注意事項     ＭＳＤＳを御参照下さい。        

 


